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La presente invention concerne un dispositif de 
jonction tubulaire pour des liges de foreuse, nolam- 
ment des liges de poids important, dispositif du 
type compreiiant unee piece male et un manchon 
a«?emhlcs cnlrc cux par viBsage. 

Dan.-^ la realisation de forages profonds par le 
procede a tete rotative, on emploie des trains de 
tiges dp forage qui sont assemhlees entre elles habl- 
tuellement par un filetage conique de forme specia- 
le normalisre. Au cours du travail, ces tiges de 
forage ?4»nl soumises a des efforts statiques et dyna- 
miques do traction, de torsion et de Rexion eleves. 
De lei.«! efforts appliques a la tigc causent des 
ruptures dans la 2one des dispositifs de jonction 
entre tiges, de sorte que certains types d'assembkge 
sont absolument inempioyables pour des forages 
de grande profondeur. 

L'invcnlion a pour but de realiser un nouveau 
dispositif de jonction des tiges par vissage qui soil 
plus durable el plus resistant aux efforts de sens 
inverse, avec Tavantage que les sollicitations dyna- 
miques sur la piece male de jonction soient reduites 
a un minimum. 

Le dispositif de Tinvenlion est caracterise en ce 
que derriere la partie filelee du cone male est reser- 
vec une gorge de decharge et en ce qu*une bague 
intermediaire en materiau resistant aux efforts et a 
I'usure est intcrposee entre Textremite du tube qui 
porte Tepaulement du cone male et la surface fron- 
tale du manchon de serrage du dispositif, ladite 
bague assurant une reduction importante des efforts 
changeant constamment de sens, auxq[uels sont sou- 
mis les Rletages du cone male et du manchon. 

Suivant une forme de realisation de Tinvention, 
la bague intermediaire est constituee en un materiau 
a haute resistance, mais de matiere differente de 
celle du cone et du manchon, en vue de reduire le 
risque de morsure dans les epaulements des exlre- 



mites de tubes qui sont assemblees entre dies par le 
dispositif de jonction. 

En outre, la bague intermediaire ertoure lea ex- 
tremites des tubes a relier entre elles dans la zone 
de Tepaulement du cone male et de la face frontale 
du manchon, de telle sorte qu^elle s'oppose a des 
deformations en bourrelets des exlremites des tubes. 

L*invention s'etend egolement aux caracteristi- 
ques resultant de la description ci-apres et du deesin 
joint, ainsi qu'a leurs diverses combinaisons possi- 
bles. La description se rapporte a un exemple non 
iimitatif de realisation du dispositif de Tinvention 
represente au dessin joint en elevation dans la 
moitie de gauche el en coupe axiale dans la moitie 
de droite. 

L*extremitc superieure du tube inferieur 1 est 
conformee en fonne de manchon 2 qui possede un 
filetage interieur conique 3 se terminant par une 
partie lisse non filetec 4. L'cxtrcmite inferieure du 
tube superieur 6 a la forme d*un cone male 7 
pourvu d'un filetage exterieur fl, par lequel il peul 
elre visse dans I'extremite du manchon. Ce cone 7 
presente entre son filetage conique 8 et I'epaule- 
ment 9 dn tube 6, une gorge dite de decharge 10 
dont Textension axiale a une dimension t^e, qu*en- 
tre Tepaulement 9 du tube superieur 6 et la face 
frontale 5 du tube inferieur 2, reste libre un espace 
intermediaire pour Tinsertion d'une bague inter- 
calaire 11, Cette bague est constituee en un metal 
hautement resistant, mais cependant different de 
celui du cone 7 et du manchon 2, en vue d*eviter 
une degradation des epaulements 5 et 9. Cette bague 
intercalaire II peui, en ce qui concerne sa lon- 
gueur, etre adaptce aux conditions particulieres, de 
telle sorte qu^on realise un appui rdatif correct 
sur les flancs de filetage et sur les epaulements, 
de maniere a eviter une retouche des filetages. 
Enfin, !a bague intermediaire 11 inseree entre 



3 - 41286 ^ 



Prix du iascicule : 2 francs 



63 2191 0 73 288 1 



[1,325.596J _ 2 

les deux epaulements 5 et 9 des extiemites de tubes 
est interchangeable pour permeltre, d'une part, en 
choisissant des bagues de longueurs differenles, de 
compenser I'usure des filets produite par les forces 
exercees au serrage et, d'autre part, pour realiser 
une utilisation optimale des solicitations cbangeant 
continueilement de sens appliquees sur le cone 
mate et sur Tepaulement; 

Grice k cette bague iniermediaire 11, Tassem- 
blage de tige se Irouve, en outre, en tant que td 
protege contre I'usure par froUemcnt. Le choix de la 
matiere de la bague a des influences trex favorables 
sur la destruction par friction de la surface des 
epauleroents de I'assemblage. 

U est egalenaent important que la bague inter- 
mediaire 11 s'applique non seulement sur les epau- 
leroents des deux extiemites de tubes, mais qu'elle 
entoure en outre ces epaulements a l*€xterieur par 
un rebord 12. Conformement a Tinvention, cette 
bague peut etre confonnee pour constituer une 
ceinture de renforcement pour la jonction des tiges, 
qu'elle soit realisie en un m6tal resistant aux 
frottements ou bien qu'elle soit pourvue d'une pelli- 
cule resistante a Tusure dans la zone soumise aux 
frottements. 

RESUME 

L'invenlion s'etend notamment aux caracteristi- 



ques ci-apres et a leurs combinaisons possibles : 

P Dispositif de jonction tubulaire pour tiges 
de foreuse du tjrpe comprenant un assemblage visse 
avec cone male et mancbon filetes, dispositif carac* 
terise en ce que le cone male presenle, derriere 
sa partie iiletee, une gorge de decharge, une bague 
intercalaire etant inseree entre Tepaulement de I'ex- 
tremite du tube qui porte le cone male et la face 
frontale du manchon, ladite bague etant conitituee 
en un mel^ a haute resistance mecanique et resis- 
tant a I'usure de frottement ; 

2** La bague intercalaire est constituee en un 
metal ou materiau different de celui du cone et du 
manchon ; 

3** La bague intercalaire entoure les extremiles 
des tubes au moyen d'un rebord ou analogue pour 
eviter les deformations en bouxrelet des extremiles 
des tubes sous i'effet du serrage du dispositif de 
jonction; 

4" La bague intercalaire est constituee de telle 
sorte qu'elle constitue une ceinture de renforcement 
des extremites de tube h reunir entre elles. 
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